
صناعة السدّادات

ویمكن .غطاء العبوة ، لیشمل القلاووظ أو الضغط أو ذلك الغشاء المضغوط على الفوھة )سدادة(یتسع معنى كلمة 
فلك أن تتخیل عبوة .للسدادة  أن تُرفع من على العبوة أو تثبَّت  مرة أخرى ، وھي جزء مھم من العبوات البلاستیكیة 

وینتج . أمراً مفتقدا _وكذلك بالنسبة للمحتویات الداخلیة – مفتوحة الفوھة،سیكون جانب الحمایة من الجو الخارجي
عن مختلف عملیات التشكیل بعض التغیّرات في أبعاد المنتج، نتیجة لما یحدث للمنتج من انكماش بعد عملیتي قولبتھ 

.وتبریده
القائمین على عملیة التعبئة ینبغي  على .بحیث لا تتعرض محتویات العبوة للتلف .ولضمان إتمام عملیة اللحام بنجاح 

في فوھة  أبعاد العبوة أو حتى  في أبعاد ةوالتغلیف الاعتماد ، غالبا ، على السدادة،لسد النقص أو الزیادة الموجود
وكذلك لضمان جودة غلق العبوة المختصة بحمایة محتویاتھا فان ذلك یتحقق عندما تكون أبعاد السدادة . السدادة نفسھا
، أو أن یكون سطح مادة العبوة  أو السدادة قادرا على تغییر  أبعاده بمرونة كافیة ، لیعوض التغییر الذي دقیقة وسلیمة 

وبالرغم من صلاحیة العدید من المواد ومواءمتھا مع ھذه . قد یحدث في أبعاد العبوة أو السدادة بعد عملیة التشكیل
واد لمثل ھذه السدادات ، كما أن أفضل طریقة لتصنیعھا ھي القولبة العملیة إلا أن المواد الثرموبلاستیكیة تعد  انسب الم

ثم PSیلیھ البولي  ستیرین PPومن أھم أنواع البلاستیك المستخدمة في صناعة السدادات البولي بروبیلین .بالحقن 
وبھذا الترتیب . PVCوأخیرا البولي فینیل كلورید LDPEثم منخفض  الكثافة HDPEالبولي ایفیلین عالي الكثافة 
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